Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

A. Genel Bakig Agilar
A1. Genel

J. Kaulhausen & Sohn —JKS- 4 egirme sistemi, Ring iplikgilik, Kompakt iplikgilik, Air Jet iplikgilik ve Rotor
iplikgilik igin Apron ve Manson tedarik eden Almanya menseili bir Diinya firmasidir. Kalite odakliligimiz ve
musterilerimizle olan yakin iliskimiz nedeniyle, musterilerimizi ve makine imalatcilarinin taleplerini

karsilamak icin Urtnlerimizi her zaman yeniliyor ve gelistiriyoruz.

JKS, 1842 yilinda V kayislari ve Disli kayiglar gibi Deri kayis Ureticisi olarak kurulmus bir aile sirketidir.
Yaklasik 60 yil dnce, sadece Ring iplik¢ilik i¢in deri apron Uretimine basladik. Yetmislerin basinda, kauguk

apron ve mansonlarimizi gelistirdik ve Almanya'daki dretim tesislerimizi genislettik.

Yiksek standartlardaki Gretim tesisi ve modern donanimli laboratuvarimiz ile modern ofisimiz ve
deneyimli galisanlarimizla, tim egirme uygulamalari i¢in en uygun Apron ve Mangon kalitelerini
sunuyoruz. Musterilerimizin tam ¢alisma memnuniyeti icin, JKS mangonlarimiz 63 ° A'dan 90 ° A'ya kadar

sertlik araliginda Uretilmektedir.

JKS, kompakt egirme ve yiiksek hizli egirme makinalari igin de apron ve manson uretimine 6ncilik
etmektedir.

JKS, driinlerini tim Avrupa iplik isletmeleri'nde ve Giiney Amerika, Tiirkiye, Rusya, Asya ve 6zellikle Orta
ve Uzak Dogu'daki isletmelerde kullaniimaktadir.

Diinya ¢apinda periyodik olarak JKS Apron ve manson kullanan yaklasik 600 misterimiz bulunmaktadir.

Asagidakiler yalnizca genel bir kisa kilavuzdur, herhangi bir sorunuz varsa, liitfen dogrudan info@jks-

spinning.de adresinden bizimle iletisime gecinmekten gekinmeyiniz.

Saygilarimizla

J. Kaulhausen & Sohn, Almanya

Genel Mudur
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

A.2. Siparig Ozellikleri

JKS tarafindan tedarik edilen herhangi bir malzeme igin gereken bilgi, tretim slreci ve istenen

malzemenin olguleridir. Genel olarak asagidaki bilgilere ihtiyacimiz var:

A. 2.1 Mansonlarin Siparig Ozellikleri

BRD = Mangon i¢ ¢ap!i

FOD = Manson dis ¢api

L = Genislik

SH°biriminden mangson sertligi, tavsiye igin Uretilecek iplik 6zelliklerinin verilmesi

Kauguk altinda kullanilacak malzeme tipi (Alucore / Springrip - hard innercore)

o gk~ w2

Kenar 6zellikleri (yuvarlak / diiz)

A.2.2 Apronlarin Siparis Ozellikleri
1. ID: g cap

W: Genislik

Kalinlik

Ne cinsinden iplik numarasi ve kullanilan hammadde

o > 0N

Eger mimkiin ise kullanilacak iplik makinasi marka ve modeli

B. Kullanim Omrii
B.1. Genel

Apron ve mansonlarin émriini etkileyen ¢ok sayida faktor oldugu igin apron ve mansonlarin galisma

omrind belirlemek ¢ok zordur. Apron ve mansgonlarin 6mrini etkileyen birkag genel faktori belirtmek:
= Calisilan Hammadde

. Uretim Hizi

. iplik Numarasi

. Ortam Klima Kosullari, Nem etkisi
= Tabanca Baski Miktari

= Makinanin Durumu

. iplik Gezdirme Kullanimi

JKS apronlari; konvansiyonel egirmede, pamuk + karigim elyaflari igin 18 ila 24 ay arasinda ve sentetik

elyaflarin galisiimasi durumunda yaklasik 12 ila 16 ay émire sahiptir.
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

Mansonlarin 8mri genelde bakim uygulamalarindan etkilenir. Genel olarak taglama periyodu asagidaki
gibidir:

B.2. Taglama Periyodu:

isletmedeki "normal" kosullardaki taglama periyodu asagidaki gibidir.
Shore sertligi toleranslari: + -2 ° /3 ° (DIN ISO 7619-1)

¥

o8 S8 SE 8 A

Uriin JKS AP 63 JKS GG65 JKS BY 66 JKS BE 68 JKS OR 70
Renk kayisi yesilimsi/gri sari mavi Portakal
Shore Sertligi SH 63 °A SH 65 °A SH 66 °A SH 68 °A SH 70 °A
Taglama Periyodu
Ring Egirme 60 days 60-90 days 60-90 days 90-140 days 100-150 days
Kompakt Egirme 30-45 gln 45 gin 45 gin + 45-60 gin 60 gin +
Yumusak: JKS AP 63 (kayisi)
JKS GG 65 (yesilimsi gri)
JKS BY 66 (sar)
JKS BE 68 (mavi)
JKS OR 70 (portakal)
Orta Sert: JKS MT 73° (Nane) JKS GR 75° (yesil), JKS BL 80 (siyah)
Minimum 90 to 120 gliin taglama periyodu
Sert: JKS G 83 (gri), JKS TB 85 (koyu mavi)

Minimum 120 to 180 glin taglama periyodu
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

C. Mansonlarin Bakimi
C.1. Bilegi Tasi

Genellikle aliminyum oksit bileme tasi, mansonlari taglamak igin kullanilir. JKS, 120’lik dizgiye sahip bir
dgiitme tagi dnerir, genel olarak 100 dizgiden yiiksek olmalidir. Jet iplikgilik icin 120’lik dizgi gereklidir.
Tas, tagslama ve cilalama icin kullanilir. Taglama islemi sirasinda tas sicakligi yukselir, eger tas 1sinirsa,

kaucuk gozenekleri asiri yuklenir bu durumunda, bir elmas yontucu ile duzeltme yapilmasi gerekir.

Tas ile manson arasinda mukemmel bir temas icin tasin ¢api 250mm olmalidir.

Yizey plruzlGligu / RA — taslama ve cilalama sonrasi degeri 0,6 ile 0,9 mikron arasinda olmalidir.
RA degeri yuksekse, sarmaya neden olur.

RA degeri, taglama ve parlatma isleminden sonra kullaniimadan énce kontrol edilmelidir.

Sarma durumunda, saran elyaflar derhal temizlenmelidir.

Mangon ylzeyi temizlenmelidir.

Taslama sonrasi tavsiye edilen Ortalama RA Degerleri

No. Uriin Renk Shore RA Degeri
Sertligi min max
1 JKS AP63 Kayisi 63 °A |65 pum 80 um
2 JKS GG65 yesilimsi/gri 65 °A |65 pum 80 um
3 JKS BY66 Sari 66 °A |65 um 80 um
4 JKS BE68 Mavi 68 °A |65 pum 75 um
5 JKS OR70 Portakal 70 °A |70 pum 95 um
6 JKS MT73 Nane 73 °A |70 pum 80 um
7 JKS GR75 Yesil 75 °A |75 pum 85 um
8 JKS  BK80 Siyah 80 °A |75 pum 90 um
9 JKS  G83 Gri 83 °A |75 pum 95 um
10 JKS TB85 Koyu mavi 85 °A |75 pum 95 um
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

Genel olarak, RA degeri 3 kisimda siniflandirilir.
0.6 — 0.8 Cok lyi
0.8 — 1.2 lyi

1.2 den daha yuksek Tavsiye edilmez

C.2. Taglama Periyodu

iplik numarasinin disinda kosullarin isletmeden isletmeye degisiklik gdsterdiginden dolay genel bir
kilavuz 6nerilmemektedir. Normal olarak, isletme, cogunlukla kontrol edilmesi gereken iplik kalite
parametrelerine bagli olarak taglama igin bireysel bir program hazirlamaldir. isletme, apron ve

mansonlarin galistig streyi kaydetmeli ve bu norm taglama periyodu icin kullanmahdir.

Genel olarak, JKS daha uzun araliklarla daha derin taglama yapmak yerine hafif bir paso alinmasini ve
ardindan cilalama yapmayi énermektedir. OD (0.1 ¢ap) tizerinde 0.1-0.2 mm'lik bir paso alma/ taglama
tercih edilir.

0.2 mm'nin Ustundeki bir taglama, mangon ylzeyi lUzerinde daha yuksek bir sicaklik etkisine sahiptir,

Tasglama islemi, 0.1-0.3mm arasinda uygulanabilir.

Asagidaki tabloda JKS mangonlarinin genel kullanim kosullarini gostermektedir.

Yeni JKS Manson Taslama Paso Miktari JKS Manson | Uyarilar
Dis Capi Periyodu [mm/process] Min Dis Cap
[mm] [mm]

28 8 0.1-0.3 26

29 8-10 0.1-0.3 26.5-27

30 10-12 0.15-0.3 27

32 10-12 0.15-0.3 29

Cikis Mansonu 4 0.2-0.3 8-15 gin

Jet Spinning Taslama
Periyodu

Rotorcraft / Rocos 2 0.2-0.3 24-30 gln

Kompakt Egirme Tasglama
periyodu
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

C.3. Kimyasal Uygulamalar
C.3.1  Mor Otesi (UV) Isin Uygulamalari

Genel olarak JKS kalite mansonlar igin UV iglemi gerekli degildir, 6zellikle de taslama islemi dikkatli

yapilirsa. Bu islem, kauguk bilesigini etkiler ve JKS tecriibesine gore kullanim émriini kisalir.

Bu UV 1sin uygulamasiyla sentetik ve karigimlar icin manson sarmalari azaltilabilir(manson konsantrik ve

konik serbest ise).

Yiiksek hizli Jet iplikgilik icin ylizeyin homojen olmasindan pozitif olarak etkilenebilir.

C.3.2 Asit Uygulamalari

Manson yUlzeyi silfirik asit ile muamele edilir ve sonra suyla durulanabilir.
Manson ylzeyi Uzerindeki asit bir alkali ¢ozelti ile nétrlestirilebilir ve sonra suyla yikanabilir.

JKS'den asit uygulamasi igin genel bir 6neri yoktur.

C.3.3. Sarmaya Karsi Uygulanan Solusyonlar

Sarmaya karsi uygulanan solusyonlarin gesitli tipleri sektdrde kolayca bulunabilmektedir.

Mansonlarin tim bakim islemlerinin, kullanim édmrG Gzerinde ek bir etkisi vardir, 6zellikle asitli isleme ve
sarmaya kars! uygulanan solusyonlar dikkatli bir sekilde kullaniimalidir. JKS sarmaya karsi iki bilesenli
¢Ozlicl karistirma isleminden sonra 2-3 giin igerisinde kullaniimahdir. JKS sarmaya karsi ¢ozicller igin

genel bir kullanim kilavuzu saglayabilir.

Mansonlar i¢in kullanim émri taslama islemi ile ilgilidir, daha dnce agiklandigi gibi mansonlarin 0.1 ila
maksimum 0.2 mm taglanmasini tavsiye ediyoruz. iplik sonuglari normalde daha yumusak mansonlarda
daha iyidir, ama taglama periyodu daha az olacaktir, bu yizden shore sertliginin kullanim tzerinde bir
etkisi vardir. Genel olarak mansonlar yaklasik 10 kez taslanabilir

D. JKS Acik Apronlarin Yapistirimasi

D.1 JKS Acik Apronlar

L] Rapid yapistiricisi kullaniimahdir— JKS SICOMET 8400 tavsiye etmektedir.
. Yontulmus ylzeyler kirden arindirilmis olmalidir(toz, yaglar)
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Kurulus 1842

Apron ve Mansonlar igin Genel Kullanim Kilavuzu

Yontulmus kenarlar mengeneye&kelepceye yerlestiriimelidir.

Yontulmus kenarlarin oklari esit olmahdir.

Rapid yapistiricisinin bir damlasi alt yontulmus alaninin Gzerine surdlmelidir.

Ust yontulmus alana yapistirici striilmemelidir.

Kelepceyi kapattiktan sonra, Apron 2-3 dakika iginde kullanim i¢in hazir olacaktir.

Bakim personellerinin iyi editilmesi durumunda ,kapatma islemi parmak basinciyla uygulanabilir.

(parmak uglari igin koruma gereklidir)

JKS On Yapistiricih Agik Apronlar
Apronu ¢alisma pozisyonuna getirin.
Yontulmus ylzeye dokunmaktan kaginin.

JKS EP aktivator sivisinin sadece ince bir tabakasi her iki yontulmus kenara ince bir fircayla ya

da tim yontulmus alana bir kalemle surtlmelidir.

D.

Aktivator artik parlak olmayana kadar, yaklasik 10 saniye kurumasini bekleyin.

Yaklagik 30 saniye boyunca parmaklarla dizgun bir baski uygulayarak uclari dikkatlice yapigstirin.
Bir kelepce kullaniimasi tavsiye edilebilir.

Yapisan yizeyleri yaklasik 4-5 dakika kurumaya birakin.

Kuruma suresi ile birlikte dayanikhlk artar.

Apron ve Mansonlarin Depolanmasi

Apron ve Mangonlar asagidaki kosullarda depolanmalidir:

Apron ve mansonlar, JKS karton kutularinda kapali olarak muhafaza edilmelidir.

Dogrudan giines i1sigindan korunmalidir.

Apron ve mangonlarin depolandigi alanlar temiz olmalidir.

25°C den daha yuksek sicakliklar ve 60% dan daha yuksek bagdil nem, depolama siiresine

negative yonde etki eder.

Apron ve mansonlar, uygun depolama kosullarinda uretildikten sonra 1 yil depolanarak saklanabilirler.

Saygilarimizla.

J. Kaulhausen & Sohn, Almanya
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